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INTRODUCTION

Par bonneterie, on entend la fabrication de tissu tricoté ou la confection de produit a

partir de tissu tricoté.

Le secteur de la bonneterie est vaste et complexe. On définit ainsi les établissements

qui le composent :

£ftabli ssement dont | 6acti vit ®sees t
et/ou la fabrication de vétements en tricot, de sous-vétements, de

gants et adideserttricets

Le secteur de la bonneterie compte plusieurs procédés industriels qui évoluent et se
modernisent au rythme des développements technologiques. Dans ce document, nous
avons regroupés les principaux procédés sous quatre grandes familles de produits,
soit :

chaussettes, gants et mitaines;

bas de nylon;

tissu de confection;

= =2 =4 =4

dentelle et tissu extensible.

Il est a noter que dans certaines usines, ces mémes procédés seront utilisés pour la
fabrication dobéautr es prsterddans ke secteur do B bomfetere ,

des procédés différents de ceux décrits dans ce document.







Chapitre 1

Chaussettes,
gants et mitaines

Chaussettes, gants et mitaines






1.1 Préparation des mélanges

Description du procédé

Peser les quantités de fibres requises pour alimenter une ouvreuse / mélan-
geuse qui s®pare | es fibres par | 6ac

Modes opérationnels

1 Peser les quantités requises de chaque type de fibres.

1 Alimenter la machine en séparant grossierement les paquets de fibres pour
les disposer sur le tablieroudansla r ®s erve de | 6ouvr

1 Surveiller les opérations de mélanges et nettoyer la machine au besoin.
T Faire | es m®l anger dohuil e doéoensi mg

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents aux postures de travail et a la manipulation des paquets de
fibres.

1 Aux mains, aux poignets et aux coudes lors de la saisie des fibres.
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1.2 Teinture

Description du procédé

Teindre les fibres dans une cuve cylindrique verticale perforée, a travers laquel-
le circule la teinture en solution.

Modes opérationnels

91 Déposer les fibres a teindre sur le plateau amovible de la cuve.

T Renf er mer |l e couvercle de | a machin

Risques musculo-squelettiques

1 Audos inhérents a la manipulation des fibres et du plateau de la cuve.
1 Aux mains lors de la saisie de fibres pour leur transfert.
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1.3 Essorage

Description du procédé

Enl ever | 6exc s dbébeau des fibres so
dans une essoreuse centrifuge.

Modes opérationnels

1 Prendre les fibres du plateau de la machine a teindre et les transférer dans la
cuve de l'essoreuse.

1 Déplacer la cuve de l'essoreuse, qui est soutenue par un palan, d'un procédé
a l'autre.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des fibres et aux déplacements de la
Cuve.

1 Aux mains, aux poignets et aux coudes lors de la saisie des fibres pour leur
transferts.
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1.4 Séchage

Description du procédé

Assécher completement les fibres avant de procéder au cardage.

Modes opérationnels

M Transférerlesfibres de | 6essoreuse °~ un char
ner au séchoir.

9 Prendre les fibres dans le chariot et les transférer a la réserve du séchoir.

Risques musculo-squelettiques

7 Au dos inhérents au transfert des fibres et/ou au déplacement des chariots a
roulettes.

1 Aux mains, aux poignets et aux coudes lors de la saisie des fibres ou lors du
transf ert doune machine ° une autre.
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1.5 Cardage

Description du procédé

Déméler et nettoyer la masse de fibres en éliminant les derniéres impuretés par
I'action de cylindres tournant dont la garniture est composée de dents métalli-
gues. Les fibres sortent sous | a fd
meéches qui sont enroulées sur un bobinot.

Modes opérationnels

1 Sortir les amas de fibres de la chambre des mélanges a l'aide d'un rateau a
long manche ou d'une perche.

1 Prendre une brassée d'amas de fibres, la transporter et la placer dans la
réserve de la carde.

1 Remplacer les bobinots pleins de meche par des vides.

1 Nettoyer et débourrer la machine au besoin.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des bobinots et des paquets de fibres ou
résultant de la position statique lors du nettoyage ou débourrage de la machi-
ne.

1 Aux épaules causés par I'amplitude des mouvements des bras vers le haut et
vers l'avant lors de la sortie des amas de fibres de la chambre de mélange.

@

Y

rme— | ~t
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1.6 Filage

Description du procédé

Produire un fil de finesse et de torsion variables. La méche provenant de la
carde passe entre une série de rouleaux tournant a des vitesses différentes afin
de I'étirer pour en faire un fil.

Modes opérationnels

1 Transporter les bobinots de meches et les placer sur le métier a filer pour
ensuite unir chaque méche (environ une centaine) a celles déja enfilées sur
le métier.

1 Lorsque les bobines sont pleines, les enlever et les placer dans un chariot a
roulettes.

I Remettre des bobines vides sur la machine.

1 Effectuer la surveillance de la machine en opération et réparer les cassures
de fil.

Risques musculo-squelettiques

1T A udos inh®rents ° |l a manipulation d
pleines ou a cause du travail en position statique debout prolongée.

T Aux ®paules caus®s par | 6action dbéu

1 Aux mains et aux poignets lors de la saisie des bobines pleines.
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1.7 Doublage (retordage)

Description du procédé

Réunir deux ou plusieurs fils provenant du métier a filer et leur donner une cer-
taine torsion pour obtenir un cablé ayant des caractéristiques spécifiques.

Modes opérationnels

Gateau fil
monté sur tavelle &
commande positive

{1 Transporter les bobines de fils du
m®t i er " filer a —_
déun chariot " ro

1 Alimenter le ratelier en bobine de
fllS . Galet ensimeur

1 Attacher chaque brin au fil déja
enfilé sur le doubleur. \

{1 Lorsque les bobines de céblés sont
pleines, les enlever et les déposer
dans un chariot a roulettes.

9 Effectuer la surveillance de la ma-
chine en opération et réparer les
cassures de fil.

N
\
\
N
N

NN

Tambour d'entrainement
des sangles de broches

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport et a la manipulation des bobines ainsi qu'a la
position fléchie du tronc maintenue de facon prolongée lors de la levée des
bobines.

1 Aux mains et aux poignets lors de la saisie et de la manipulation des bobines.

T Aux ®paules | ors de | 6enfilage des
|l 6op®ration est faite.

Chaussettes, gants et mitaines 15



1.8 Renvidage (conage)

Description du procédé

R®unir plusieurs bobines de fil ayart
une plus grande quantité de fil sur un méme support (céne ou tube)

Modes opérationnels

1 Prendre des bobines de fil venant du métier a filer ou du doubleur et les
déposer sur le support de la machine.

TEnfiler et attacher | 6extr ®mi t ® de
le cOne ou le tube.

fLorsque | e c¢ct'!ne ou |l e tube est p |
désigné pour permettre son transport au procédé suivant.

T Remettre un ¢clne ou un tube vide su

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des bobines, des cénes ou des tubes.

1 Aux mains et aux poignets lors de la saisie des bobines, des cbnes ou des
tubes.

T Aux doigts | ors de | d6attache des fi
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1.9 Tricotage

Description du procédé

Produire du tissu tricotés, c'est-a-dire du tissu a mailles.

Dans un tricot, les mailles formées par un ou plusieurs fils sont disposées dans
le sens horizontal. A chaque rangée, le fil est successivement cueilli par des
aiguilles. De rangée en rangée, le fil est représenté aux aiguilles dans le méme
sens ou ° | 6oppos®,. selon |l e type de

Modes opérationnels

1 Placer les cbnes, les tubes ou les bobines sur des supports situés derriére,
au-dessus ou sur le coté de la machine.

TAttacher | 6extr®mit® de chaque fil
complet des fils dans la machine.

1 Réparer les cassures de fil et ajuster les machines.
{1 Vider réguliéerement le contenu des boites de réception des machines.

Risques musculo-squelettiques

T Au dos inh®rents aux postures de tr
nes et a la manipulation des cones, des tubes ou des bobines.

1 Aux mains, aux poignets ou aux coudes lors de la prise des cones, des tubes
ou des bobines.

e

il il vm ‘:l
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1.10 Coupage

Description du procédé

€ | 6aide doébune | ame ou de <ci seaux, g
cotage.

Modes opérationnels

1 Transporter les produits en paquet et les déposer sur une table.
1 Procéder a la séparation.

1 Les attacher en paquet de 24.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des produits.
7 Au dos et aux jambes dus a une position statique debout lors du coupage.

1 Aux mains et aux poignets lors de la saisie des paquets de produits et lors du
coupage.
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1.11 Virage

Description du procédé

|
N

Retourner |l es chaussettes °© | 6endr oi

|

Modes opérationnels

i Saisir les chaussettes une a une et les enfiler sur un support qui permet le

virage.
* Dans certains cas, l e virage peut tigueadi eEx@ge
moins doéefforts, mais plus de gestes r ®p®t

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos et aux jambes suite a une position statique prolongée / poste debout.
1 Au dos et au cou suite a une position statique prolongée / poste assis.

I Aux mains et aux poignets dus a la répétition des gestes pour alimenter la
vireuse.

\
iy,
T
rmmuwm;

]

/ m g
//,7/’///{,//////////
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1.12 Couture

Description du procédé

Fermer une ou plusieurs extr®mit®s d
surjeteuse (overlock).

Modes opérationnels

T Sai sir | 6extr ®mi t ® ° fer mer, | 6i ns ®

91 Couper le fil a I'aide du coupe fil ou se servir de ciseaux si la machine a cou-
dre nbébest pas pourvu de cet ®qui pem

9 Déposer le produit cousu, seul ou en paquet, dans des contenants prévus a
cet effet.

*Compte tenu de | 6organi sati on d portarlesgproduitsla son
poste de travail.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos et au cou inhérents a une position assise statique prolongée.

9 Aux mains et aux poignets inhérents a la dextérité requise pour ce travail et a
la répétition de mouvements.

Autres risques possibles

1 Problémes de santé dus aux exigences nerveuses du travail (fatigue oculaire,
concentration et productivité).
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1.13 Lavage

Description du procédé

Laver | a fibre ou |l es produits dans
agent mouillant.

Modes opérationnels

1 Amener le chariot de produits fabriqués a la laveuse.

1 Transférer les produits du chariot a la laveuse.

T Ajouter | e d®tergent ~ | deau.
)

Une fois le lavage terminé, transférer les produits de la laveuse au chariot et
amener le chariot au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des produits et aux déplacements des
chariots.

1 Aux mains, aux poignets et aux coudes lors de la saisie des produits pour
leur transfert.

Chaussettes, gants et mitaines 21



1.14 Séchage a tambour

Description du procédé

Sécher les produits apres lavage.

Modes opérationnels

1 Amener les chariots de produits mouillés devant le séchoir a tambour.

T Avec | 6aide doébune autre personne, t
au séchaoir.

1 Lorsque le séchage est terminé, transférer les produits secs du séchoir au
chariot, puis amener le chariot au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transfert des produits et au déplacement des chariots.
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1.15 Pressage

Description du procédé

Fixer les produits dans leurs formes définitives.

Modes opérationnels

1 Amener un chariot de produits secs pres du poste de travail.

{1 Transférer les produits du chariot & la réserve placée sur le devant de la
presse.

1 Placer un a un les produits sur des formes qui défilent devant I'opérateur.

1 Une fois le pressage terminé, ramasser les produits qui passent au-dessus
de la téte, en faire des paquets de 12 et en disposer sur une plate-forme
roulante.

Risques musculo-squelettiques

7 Au dos et aux jambes inhérents a une position statique debout prolongée et
au transfert des produits.

1 Aux épaules ou au cou causés par les gestes en hauteur et répétitifs.

1 Aux mains lors de la saisie des paquets.
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1.16 Inspection et étiquetage

Description du procédé

T

Ef fectuer | 0iangsep eectt iloon®t ilgeu eptaaigre de s

Modes opérationnels

Transférer une quantité définie de produit (4 & 5 douzaines) de la plate-forme
a la table de travail.

€ | 6aide de ciseaux, couper | e boaque
piece.

Eff ectuer | 6inspection et | e pairage
Proc®der ~ | 6®ti quetage des produit

Déposer les produits étiquetés sur le convoyeur situé a cote.

Risques musculo-squelettiques

M

T

T

Au dos inhérents aux transferts des produits et a la position statique assise
prolongée.

Au cou et aux ®paules Iinh®rents auxX
produits.

Aux mains lors de la manipulation des produits et du coupage des fils.
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Chapitre 2

Bas de nylon

Bas de nylon
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2.1 Tricotage

Description du procédé

Produire un tissu tricoté fin pour la confection de bas de nylon.

Modes opérationnels

1 Placer un tube sur le support et accrocher ce dernier au ratelier située au-
dessus de la machine.

T Attacher | 0extrri®@mid®) "duenffiill ® uoub pr
du fil dans la machine.

1 Réparer les cassures de fil et ajuster la machine.

1 Remplacer les sacs de bas de nylon pleins par des vides.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents aux postures de travail et la manipulation des tubes.

T Aux ®paules caus®s par | 6amplitude
vers | davant.
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2.2 Rétrécissage

Description du procédé

Diminuer la largeur et la longueur du produit apres une exposition a une tempé-
rature éle v ®e pour ®viter que |l es di mensi (¢

Modes opérationnels

1 Transférer les sacs de bas provenant du tricot dans des chariots en acier
inoxydable.

1 Introduire les chariots dans un autoclave.

{1 Lorsque le rétrécissement des produits est terminé, ressortir les chariots de
| 6 aclave.o

1 Transférer a nouveau les produits dans un chariot de transport.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des chariots et a la position fléchie du
tronc au moment du transfertdesprodui t s doéun chari ot
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2.3 Couture (fermeture du bout de pied)

Description du procédé

Coudre le bout de pied du bas de nylon.

Modes opérationnels

{1 Prendre un paquet de bas, le placer sur les genoux et alimenter un a un les
supports défilant devant.

Risques musculo-squelettiques

{1 Au dos et au cou inhérents a une posture statique assise prolongée.
1 Aux mains et aux poignets causés par les gestes répétitifs.
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2.4 Couture (fabrication de bas culotte)

Description du procédé

Coudre deux bas individuels pour former le bas culotte.

Modes opérationnels

1T Se procurer un chariot plein de bas
1 Alimenter les supports défilant devant en y plagant deux bas a la fois.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos et aux jambes inhérents a une position statique debout prolongée.

1 Aux membres supérieurs causés par la répétition de gestes précis.
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2.5 Couture (coussinets)

Description du procédé

Poser et coudre le coussinet pour terminer la culotte du bas.

Modes opérationnels

1T Seprocurer un chariot plein de bas g
1 Alimenter les supports défilant devant en y plagant deux bas a la fois.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a une position statique debout prolongée.

1 Aux membres supérieurs causes par la répétition de gestes précis.
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2.6 Couture (fermeture du bout de pied du bas culotte)

Description du procédé

Fermer le bout des pieds du bas culotte par une couture.

Modes opérationnels

1T Se procurer un chari ot preximgéidala rdaehinb.a s

1 Alimenter les supports défilant devant en y plagant un bas culotte a la fois.

Risques musculo-squelettiques

TAu dos inh®rents ° une position st
flexion latérale fréquente du tronc.

1 Aux jambes inhérents a une position statique debout prolongée.
1 Aux membres supérieurs causeés par la répétition de gestes précis.
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2.7 Couture (assemblage manuel)

Description du procédé

Assembler toutes les pieces entrant dans la confection des bas culotte pour des
styles particuliers (grandes tailles).

Modes opérationnels

1 Placer un paquet de pieces sur les genoux.

T Assembler | es pi ces, | es ins®rer s

Risques musculo-squelettiques

{1 Au dos et au cou inhérents a une position statique assise prolongee.

1 Aux membres supérieurs inhérents a la dextérité requise pour ce travail et a
la répétition des mouvements.

Autres risques possibles

1 Problémes de santé dus aux exigences nerveuses du travail (fatigue oculaire,
concentration et productivité).
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2.8 Ouverture pour coussinet

Description du procédé

Ef fectuer une ouverture dans | e bas

Modes opérationnels

1T Se procurer un chariot de bas et 1|6
1 Transférer une quantité donnée de bas.

T Sai sir un bas, | 6i ns®r er sur |l a for
| Gouvertur e.

Risques musculo-squelettiques

7 Au dos et au cou inhérents a la position assise statique prolongée et légére-
ment inclin®e vers | 6avant.

1 Aux membres supérieurs causes par la répétition de gestes preécis.
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2.9 Virage pressage

Description du procédé

Retourner et presser individuellement un bas culotte.

Modes opérationnels

1T Se procurer un chariot rempl i de b
machine.

1 Saisir les bas culotte un a un et les placer sur les formes défilant devant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos et aux jambes inhérents a une position statique debout prolongée.

1 Aux membres supérieurs causés par des gestes répétitifs.
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2.10 Inspection

Description du procédé

Inspecter visuellement les bas de nylon en les placant sur une forme (controle
de qualité).

Modes opérationnels

1 Saisir les bas un a un et les placer sur la table de travail.

1 Enfiler les bas sur une forme verticale, en inspecter visuellement la qualité et
les retirer pour en disposer sur la table de travail.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos et aux jambes inhérents a une position statique debout prolongée.

T Aux ®paules caus®s par | 6amplitude
T Au cou dus © | 6inclinaison de | a t°
1 Aux membres supérieurs causés par des gestes répétitifs.

Autres risques possibles

1 Fatigue oculaire.
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2.11 Pliage / Emballage (mécanique)

Description du procédé

Plier et emballer les bas mécaniquement.

Modes opérationnels

1 Placer une quantité de bas devant soi.
{1 Saisir les bas deux par deux pour les étendre sur le convoyeur de la machi-

Risques musculo-squelettiques

>
®

1 Au dos, au cou et aux épaules inhérents a la posture de travail statique pro-
longée.

1 Aux poignets et aux mains causés par des gestes répétitifs.
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2.12 Pliage / Emballage (manuel)

Description du procédé

Plier et emballer les bas manuellement.

Modes opérationnels

1T Sai sir |l es bas wun ° un, l es pl i errce
dernier avec un ruban gommeé.

1 Déposer le produit emballé dans une boite située a proximité.

Risques musculo-squelettiques

{1 Au dos inhérents a la position assise statique prolongée.
1 Aux mains et aux poignets causés par des gestes répétitifs.
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Chapitre 3

Tissu de confection
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3.1 Tricotage

Description du procédé

Produire un tissu tricoté servant principalement a la confection de vétements
sports en coton et de draps assortis.

Modes opérationnels

1 Placer les cones de fils dans un ratelier situé autour ou au-dessus de la

tricoteuse.
T Attacher | 6extr®mit® du f il de cha
ou proc®der © | denfilage compl et.

1 Réparer les cassures de fil et ajuster la machine.

1 Effectuer la levée des rouleaux pleins de tissu et les déposer dans le
contenant approprié, seul ou avec l'aide d'une autre personne.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des cénes et des rouleaux de tissu.

T Aux ®paules caus®s par | 6ampl i tude
tation,dellat t ache et de | 6enfil age.

1 Aux mains, aux poignets et aux coudes lors de la saisie des cones.
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3.2 Teinture a jet

Description du procédé

Teindre le tissu en piece a haute température dans une machine qui fait circuler
les solutions de teinture a travers un jet venturi, produisant ainsi une force
motrice qui fait circuler I'étoffe.

Modes opérationnels

1 Préparer les solutions de teinture et alimenter la machine.

1 Se procurer des chariots de tissu a teindre et placer le tissu dans la
machine.

1 Procéder aux ajustements de la machine.
1 Transférer le tissu teint de la machine au chariot.

1 Amener le chariot plein au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents aux transport des chariots pleins de tissu.

Dévidoir.

Rouleau de métrage

Porte de rempli

Reservoir
d'addition
de colorants
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3.3 Rame de préparation du tissu (foulardage)

Description du procédé

Etendre le tissu, appliquer un traitement pour I'adoucir, puis I'essorer.

Modes opérationnels

1 Alimenter la machine en produits chimiques.
1 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener a I'entrée de la machine.

71 Joindre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé sur la machine par une couture
ou I'enfiler dans la machine.

7 Guider le tissu a l'entrée et ajuster si nécessaire.

1 Couper le tissu avec des ciseaux et recommencer un nouveau lot.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots pleins de tissu.

FOULARDAGE=EXPRIMAGE A BAIN UNIQUE FOULARDAGE A DOUBLE BAIN, DOUBLE EXPRIMAGE
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3.4 Séchage du tissu

Description du procédé

Assécher I'étoffe suspendu sous forme de boucles a I'aide de cylindres horizon-
taux qui les transportent ainsi suspendus dans une chambre chauffée.

Modes opérationnels

1 Se procurer une plate-forme pleine de tissu et I'amener a I'entrée du séchoir.
7 Joindre l'extrémité du tissu a celui déja enfilé dans le séchaoir.
{ Transporter le chariot de tissu sec au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des plates-formes et des chariots de tissu.

yve

/T -

i = —r—r—iy =iy
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3.5 Virage du tissu

Description du procédé

Mettre a I'endroit le tissu en boyau a l'aide d'un long cylindre horizontal.

Modes opérationnels

1 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener a I'entrée de la machine.

1 Insérer I'extrémité du tissu, guider I'enfilage puis activer le mécanisme d'aspi-
ration qui permet de retourner le tissu sur lui-méme.

1 Diriger et placer le tissu dans le chariot et I'amener au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots de tissu et a la manipulation du
tissu.
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3.6 Duvetage du tissu

Description du procédé

Relever les fibres de surface du tissu en le faisant passer sur des tambours
recouverts de pointes métalliques et tournant a grande vitesse.

Modes opérationnels

9 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener a I'entrée de la machine.
1 Joindre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé et ajuster la machine.

1 Amener le chariot plein au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots.
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3.7 Pressage du tissu (finition)

Description du procédé

Presser le tissu a la vapeur.

Modes opérationnels

1 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener pres de la machine.
{1 Coudre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé et le guider.

1 Couper le tissu avec des ciseaux.

1 Transporter le chariot plein au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots et a la position statique debout
prolongée.
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3.8 Thermofixation a la vapeur

Description du procédé

Presser le tissu en lui conférant une stabilité de dimension préétabli et le sortir
en rouleau.

Modes opérationnels

1 Se procurer un chariot et I'amener prés de la machine.
1 Coudre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé et ajuster au besoin.

1 Lorsque le rouleau atteint le nombre de métres voulus, couper le tissu avec
un couteau circulaire.

1 Peser le rouleau et en disposer dans un chariot.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots et surtout a la manipulation des
rouleaux.
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3.9 Coupage du tissu

Description du procédé

Couper a pleine largeur le tissu en boyau par I'action d'une lame rotative fixée
sur le devant de la machine.

Modes opérationnels

9 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener pres de la machine.

9 Coudre l'extrémité du tissu a celui déja enfilé, le guider et actionner, au
besoin, la plaque rotative pour détordre le tissu afin qu'il se présente correc-
tement.

1 Ajuster la machine.
9 Couper le tissu avec des ciseaux.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots pleins de tissu.

1 Aux épaules causés par les positions du corps et le travail avec les bras en
extension.

1 Au cou dus a l'inclinaison de la téte vers l'arriere pour vérifier le passage du
tissu dans l'anneau.
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3.10 Duvetage (pleine largeur)

Description du procédé

Relever les fibres de surface du tissu en le faisant passer sur les tambours
recouverts de pointes métalliques tournant a grande vitesse.

Modes opérationnels

1 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener a I'entrée de la machine.
1 Joindre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé et ajuster la machine.

1 Amener le chariot plein au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots.
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3.11 Rasage du tissu (pleine largeur)

Description du procédé

Couper ou égaliser (raser) les fibres redressées par les brosses afin de leur
donner une hauteur définie.

Modes opérationnels

1 Se procurer un chariot plein de tissu et I'amener a I'entrée de la machine.
1 Joindre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé et ajuster au besoin.

1 Amener le chariot plein au procédé suivant.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots.

Couteau

Brosse

50



3.12 Thermofixation a sec (tissu pleine largeur)

Description du procédé

Presser le tissu en lui conférant une stabilité dimensionnelle préétablie et le
sortir en rouleau.

Modes opérationnels

1 Prendre un chariot et 'amener a I'entrée de la machine.
1 Coudre I'extrémité du tissu a celui déja enfilé et effectuer les ajustements.

1 Inspecter le rouleau, le peser, I'emballer et le disposer dans un chariot.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents au transport des chariots de tissu et surtout a la manipula-
tion et a I'emballage des rouleaux.
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Chapitre 4

Dentelle et
tissu extensible

Dentelle et tissu extens

ible
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4.1 Ensouplage (grande ensouple)

Description du procédé

Enrouler sur une grande bobine a disques latéraux appelée ensouple, des fils
provenant d'un grand nombre de cénes ou de tubes placés cote a cote.

Modes opérationnels

9 Placer les cbnes ou les tubes de fils dans un ratelier situé a l'arriere de
I'ensoupleur.

1 Attacher l'extrémité du fil de chaque céne ou tube au fil déja enfilé ou
procédeé a l'enfilage complet.

1 Réparer les cassures de fil en faisant un noeud.

1 Effectuer mécaniquement la levée de l'ensouple pleine et la remplacer par
une vide.

Risques musculo-squelettiques

1 Au dos inhérents a la manipulation des cones ou des tubes.

1 Aux épaules dus a I'amplitude en hauteur des bras lors de l'alimentation de
I'attache et de I'enfilage.

1 Aux mains, aux poignets et aux coudes lors de la saisie des cones ou des
tubes.
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